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	Обозначение: C 217/C 217M – 09

Стандартный метод испытаний для определения устойчивости сланца к атмосферным воздействиям1
Этот стандарт выпускается под фиксированным обозначением C 217/C 217M; число, следующее непосредственно за обозначением, указывает год первоначального введения или в случае пересмотра – год последней ревизии. Число в скобках указывает год последнего утверждения. Верхний индекс эпсилон (ε) означает редакционное изменение с момента последней ревизии или утверждения.

Этот стандарт утвержден для использования организациями Министерства обороны.


	1. Область применимости
1.1 Этот метод испытаний охватывает две процедуры определения устойчивости сланца к атмосферным воздействиям во всех случаях наружной установки посредством определения глубины размягчения с помощью прибора для определения стойкости к истиранию или ручным соскабливанием.
Примечание 1 – Испытание основано на том факте, что сланцы, содержащие пирит, кальцит и углерод, подвергаются химическому выветриванию, которое имеет результатом преобразование частиц кальцита в гипс. Возникающее при этом разбухание вызывает разрушение сланца. Было установлено, что степень воздействия этого процесса на различные сланцы находится в определенном соотношении с долговечностью материалов при воздействии фактических атмосферных условий.
1.2 Единицы измерений – Значения, указанные в единицах системы SI или в единицах английской системы измерений должны рассматриваться раздельно в качестве стандартных. Значения, указанные в каждой системе, могут не являться точными эквивалентами, поэтому каждая система должна использоваться независимо от другой. Комбинирование значений из двух систем может привести к несоответствию стандарту.

1.3 Этот стандарт не предусматривает рассмотрение всех вопросов безопасности, при наличии таковых, которые связаны с его использованием. Ответственность за установление надлежащих практических методов обеспечения безопасности и сохранения здоровья и определение применимости нормативных ограничений перед использованием этого стандарта возлагается на его пользователя.
2. Ссылочные документы
2.1 Стандарты ASTM:2
C 119 Терминология, относящаяся к строительному камню
3. Терминология
3.1 Определения – Все определения соответствуют Терминологии C119.

4. Значение и использование
4.1 Этот метод испытаний пригоден для указания различий в устойчивости к атмосферным воздействиям между различными сланцами. Этот метод испытаний также обеспечивает один элемент для сравнения сланцев.

	5. Оборудование

5.1 Должно использоваться одно из следующих устройств:

5.1.1 Прибор для определения твердости срезанием/царапанием, модель Тэйбера 203 или 502,3 со срезающим инструментом модели S-20 или аналогичной.

5.1.2 Ручной скребок – Скребок изготавливается посредством стачивания лезвия шпателя до длины 3 дюйма [75 мм] и ширины ¾ дюйма [20 мм]. Конец лезвия должен быть заточен до плоской поверхности, перпендикулярной длине инструмента, образуя острую кромку с любой стороной лезвия. Эти острые кромки будут именоваться "режущими кромками".

6. Отбор образцов материала
6.1 Образцы должны быть выбраны покупателем или его уполномоченным представителем так, чтобы они достоверно представляли рассматриваемую партию. Выборку должны составлять шесть плиток кровельного покрытия из каждой вагонной партии или ее части или аналогичные количества других видов сланца.

Примечание 2 – Для этого испытания, а также для испытаний на предел прочности при изгибе и на влагопоглощение достаточно использовать шесть плиток длиной 10 дюймов [250 мм] или более и любой стандартной ширины.
7. Испытательные образцы

7.1 Приготовьте по меньшей мере три образца, каждый размером 2 х 4 дюйма [50 х 100 мм], измеренных вдоль плоскостей спайности, для определения глубины размягчения в 1%-ом растворе серной кислоты. Поверхности 2 х 4 дюйма [50 х 100 мм] должны быть отшлифованы и обработаны начисто абразивом № 80. Образцы, отрезанные от сколотого или перфорированного сланца, не должны иметь распила ближе 
1 дюйма [25 мм] от кромок или крепежных отверстий.
8. Процедура с использованием прибора для определения твердости срезанием/царапанием
8.1 В этой процедуре определяется глубина размягчения в кислоте с помощью прибора для определения твердости срезанием/царапанием (описанного в пункте 5.1.1). Испытание включает измерение глубины канавки, сделанной прибором для определения твердости срезанием/царапанием в свежих образцах, а также в тех же самых образцах после выдержки в течение 7 дней в 1%-ом растворе серной кислоты.


	
	
	
	

	1 Этот метод испытаний находится в ведении Комитета C18 ASTM по строительному камню, а прямую ответственность за него несет Подкомитет C18.01 по методам испытаний 1.

Текущее издание утверждено 1 апреля 2009 г. Опубликовано в апреле  2009 г. Первоначальное утверждение в 1948 г. Последнее предыдущее издание утверждено в 2004 г. под обозначением C 217–94(2004).

2 По вопросам ссылочных стандартов ASTM посетите веб-сайт ASTM www.astm.org или обращайтесь в Отдел обслуживания клиентов ASTM по адресу service@astm.org. Для получения информации о томах Ежегодного сборника стандартов ASTM см. страницу Сводка документов на веб-сайте ASTM.
	

	
	
	
	

	
	3 Единственным источником поставки прибора (описанного в Бюллетене 62203–502 
1962 г.), известным комитету на данный момент, является компания Taber Instrument Co., Норт-Тонаванда, штат Нью-Йорк. Если Вы осведомлены об альтернативных поставщиках, пожалуйста, предоставьте эту информацию в штаб-квартиру ASTM International. Ваши комментарии будут рассмотрены самым тщательным образом на собрании ответственного технического комитета1, на котором Вы можете присутствовать.
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	8.2 Проведите карандашным циркулем по меньшей мере на трех образцах размером 2 х 4 дюйма [50 х 100 мм], дугу круга того же радиуса, что и круга, сделанного срезающим инструментом. Отметьте каждую дугу в четырех точках для измерений толщины, как показано на Рис. 1. Измерьте толщину в каждой точке с точностью до 0,0001 дюйма [0,002 мм]. С нагрузкой 2,2 фунта-силы [10 Н] на срезающим инструменте прорежьте канавку в каждом образце вдоль карандашной дуги, медленно и равномерно вращая поворотный столик рукой в направлении против часовой стрелки. Затем повторите измерения толщины в тех же четырех точках, чтобы определить глубину канавки, сделанной срезающим инструментом в свежих образцах.

8.3 Затем поместите образцы в стеклянный сосуд и полностью залейте 1%-ым раствором серной кислоты. Разместите образцы в сосуде так, чтобы кислота имела свободный доступ к сторонам 2 х 4 дюйма [50 х 100 мм]. Сливайте раствор кислоты каждый день и заменяйте его свежим раствором. В конце 7-дневного периода выньте образцы из кислоты, тщательно промойте водой и сушите в течение 24 часов при температуре 221 ± 4°F [105 ± 2°C].

Примечание 3 – Пример – Подходящим способом определения количества H2SO4, необходимого для испытания, будет следующий способ: Предположим, что имеется 96% H2SO4 (удельная плотность 1,84), а объем разбавленной кислоты, необходимой для испытания, составляет 2000 мл. Пусть X равен весу требуемой 96% H2SO4. Тогда: 

0,96X/(X 1 2000) = 0,01
(1) 
Из этого уравнения X определяется как 21,05 г. Объем этого веса 96% H2SO4 равен 21,05/1,84 = 11,4 мл (Ошибка, возникающая в результате предположения о том, что вес 1 мл воды равен 1 г, является несущественной).
8.4 Когда образцы остынут, повторите ту же процедуру, которая описана в пункте 8.2, на сторонах, противоположных тем сторонам, на которых были сделаны канавки до обработки кислотой.

8.5 Запишите глубину размягчения для образца как среднюю глубину канавки для каждого образца после обработки кислотой минус глубина для образца до обработки.
	9. Процедура с использованием ручного скребка
9.1 В этой процедуре глубина размягчения в кислоте определяется ручным соскабливанием. Соскабливание должно выполняться "режущими кромками" инструмента.

9.2 Приложите к "режущей кромке" давление примерно 3 фунта-силы [15 Н] (Примечание 4). Держите лезвие на верхней поверхности образца под углом примерно 30°. Перемещайте режущую кромку вперед примерно на 1 ½ дюйма [40 мм] для каждого хода так, чтобы траектория перемещения для каждого хода была одна и та же. Сделайте восемь ходов одной режущей кромкой и восемь – другой. Затачивайте режущую кромку перед соскабливанием каждого образца. 
Примечание 4 – В этом испытании давление на лезвие оценивается, но не контролируется точно. Предлагаются следующие рекомендации по приложению правильного давления: Сожмите ручку инструмента так же, как и при соскабливании образца. Прижмите "режущую кромку" к столику для взвешивания небольшой весовой платформы, когда коромысло весов нагружено на 3 фунта-силы [15 Н]. Давление на инструмент, а также величина изгиба лезвия,  требуемые для подъема коромысла, используются в качестве критериев оценки давления, применяемого в испытании. Это кажущееся грубым испытание дает согласующиеся результаты по той причине, что размягченный слой сланца легко соскабливается, но прочный слой внизу удаляется очень медленно. Так как указанное число ходов значительно больше, чем необходимо для удаления размягченного слоя, то более важно прикладывать постоянное давление, нежели давление определенной величины.

9.3 Соскоблите три или более образцов из каждой выборки (описанной в Разделе 6) в исходном состоянии в центре одной поверхности 2 х 4 дюйма [50 х 100 мм]. Определите положение центра, прочертив диагонали прямоугольника, и выполните измерения толщины до и после соскабливания с точностью до 0,0001 дюйма [0,002 мм]. После выдержки образцов в кислоте в течение 7 дней (как описано в пункте 8.3) измерьте толщину до соскабливания, затем соскоблите другие поверхности образцов, чтобы определить глубину размягчения. Вычтите из второй 
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	Дуга, проведенная карандашным циркулем (Траектория срезающего инструмента)
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	Точка, в которой снимаются показания по шкале
	
	Точки, в которых снимаются показания по шкале

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	Центральный шарнир поворотного столика
	
	

	
	
	
	


РИС. 1 Диаграмма образца сланца, подготовленного для испытания с использованием прибора Тэйбера для определения твердости срезанием/царапанием 
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	глубины глубину, на которую материал был соскоблен до обработки кислотой. Запишите среднее значение всех образцов из каждой выборки как глубину размягчения для выборки.

9.4 Глубина размягчения – это глубина соскабливания после обработки кислотой минус глубина соскабливания до обработки кислотой. Запишите среднее значение всех образцов из каждой выборки как глубину размягчения для выборки.

Примечание 5 – Измерения толщины необходимо выполнять перед соскабливанием в состоянии выдержки в кислоте, так как в некоторых случаях имеет место разбухание образца, которое может иметь результатом ошибочную глубину размягчения.

10. Отчет
10.1 Отчет должен включать следующее:

10.1.1 Используемая процедура
10.1.2 Средняя глубина размягчения всех отдельных образцов каждой выборки, указанная как глубина размягчения для этой выборки в дюймах [мм].
	10.1.3 Идентификация каждой выборки, в том числе название и расположение карьера, название и местоположение залежи, дата взятия выборки и торговая марка или сорт сланца. 

10.1.4 Размер и форма испытательных образцов 
10.1.5 Описание способа, которым были приготовлены образцы.

11. Точность и погрешность
11.1 Индивидуальные вариации природного продукта могут иметь результатом отклонение от допускаемых значений. Раздел, относящийся к точности, будет добавлен, когда будут иметься в наличии достаточные данные для указания допускаемых отклонений относительно повторяемости и воспроизводимости.

12. Ключевые слова
12.1 строительный камень; долговечность; сланец; камень; испытание; устойчивость к атмосферным воздействиям


	Организация ASTM International не занимает какую-либо позицию в отношении законности любых патентных прав, заявленных применительно к любому пункту, упомянутому в этом стандарте. Пользователям этого стандарта однозначно рекомендуется полностью принять на себя ответственность за определение законности любых таких патентных прав и за риск нарушения этих прав.

Этот стандарт подлежит ревизии ответственным техническим комитетом в любое время и должен пересматриваться каждые пять лет, в противном случае он должен быть повторно утвержден или изъят из обращения. Предлагаем Вам представлять Ваши комментарии для пересмотра этого стандарта или для принятия дополнительных стандартов, которые должны направляться в штаб-квартиру ASTM International. Ваши комментарии будут рассмотрены самым тщательным образом на собрании ответственного технического комитета, на котором Вы можете присутствовать. Если Вы считаете, что Ваши комментарии не были подвергнуты беспристрастному разбору, Вы должны представить свои мнения в Комитет ASTM по стандартам по адресу, показанному ниже.

Этот стандарт защищен авторским правом ASTM International, 100 Barr Harbor Drive, PO Box C700, West Conshohocken, PA 19428-2959, Соединенные Штаты. Отдельные перепечатки этого стандарта (одиночные или в нескольких экземплярах) можно получить, обратившись в ASTM по вышеуказанному адресу или по номеру 610-832-9585 (телефон), 610-832-9555 (факс) или service@astm.org (электронная почта); или через веб-сайт ASTM (www.astm.org).
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